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6 Einstellung der Crimphthe

Die Crmp-Handzangs besitzt einen Ratschen-
mechansmus mit elnem Einstellrad, das einen be-
stimmten Einstelibereich aulweist, Durch den
Ratsohenmechanismus wird sichergastellt, daf der
Crimpzykius volistindig beendetwird, JbardasEin-
stalirad wird der Betitigungsweg (vor Gtinen der
Ratsche)und damitdie erforderiiche Crimpkratt ein-
gestelit. Auch trotz Voreinsteliung sb Werk ist es
gehr wichtig, dle CrimphGhe zuOperpriten. Ublicher
Qebrauch und Abnutzung sindahantalls Ursache fur
alne Fenleinsteliung der Crimphone. E3s wird emnp-
tohien, daB die Crimphohe regelmanig durch
Qualitits-Kontroll-Personal Uberproft und ggf. ein-
gastelitwird.

1. Oberprifen Sie die Crimphohe mit den Prit-
stiften. .

2. \st dia Crimphbhe gréBer als empfohien, offnen
Sie die Zange und entfernen mit binem Schrau-
bendreher die Schaftsahaube. Drehen Sie das
Einstelitad GEGEN dehl Uhrzeigersinn (+).

151 @ing grdBere Crimphdhe erforderiich, so dre-
hen 8is das Einstelirad IM Unrzeigersinn, um
sinen ‘nlederen’ Wart einzustellen (-).

3. SichemSiedas Elnstelirad mitder Schaftschrau-

be (ai.f,d 3).

Schattschmube%
screw stop pin

[ 6 Crimp helght adjustment

The tool framae assembly features a ratchet
mechanism and adjustment wheel with a rangs af
settings. The ratchet mechanism ensures that the
100! has compleled the cycle. The adjustment wheel
controls the cperating dislance of the 100! jaws
(bsfore the ratchet opens) thereby oontrofiing the
required crimp force. Although the ratchet is preset
prior to shipment, it is important that you verify the
crimp height. Also, peneral use and subseguent
wear may cause the tool to go out of adjustment. It
Is recommended that the ctimp height be inspected
. and adjusted, if necessary - on @ regular basis by
quality contral personnel,

1. Check the crimp height with the GO - NO GO
gauge.

2. Itthe camp height s greater than recornmended,
open tha plier and remove the screwad stop pin
with a scrawdriver. Rotate the adjustment whee!
COUNTERCLOCKWISE (+). if algoser crimp is
required, rotate the adjustment wheal CLOCK-
WISE (-)-

3, Replace the screwed stop pin {Figure 3).

Einstalirad Sicherungsscheibe
- 11 nin
adjustment whee! reta:mf:g plate
Bild / Figure 3
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nunwiefolgy 00 7

i 16 tao! 0 that the back (wire side) is facing
U, Sgaseze tool handies togwiner any allow :
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- 3 'ﬂaid}ho‘,wﬁ&géﬁnposf!fonaﬁﬁaﬁzi&g@te theroor |
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; nd drdcken |
Sle die Zungengritie sowsit zusammen, bis der
Ratschenmechanismus entsprech ndveniege |
und der Kontakt inder Zange gehaltenwird. 1

3. Halten Sie den Kontakt in Bosition

U} 4 Foneen Sie dn ablsaliente Leitung bis Zum An.
b schiagin die Drahtorimphiise (Bida).

in place, squeeze too! hardles
®irelaases. Allowtooihandles |
vecrimpedmiaar”j_: i

5. Halten Sie die Loitung in dieser

L drﬂ_ckin@adfezaﬁyeng'r ZUSE

- Ralschenmechanismus ausistbaw
senBie die Zange volistandig &fing

~ men 8ie den gecrimpten Kontakt.

{ © Uberpriten Sie denfertigen Kontakt, Stetien Sie |
Sicher, dap die Lekungslitze durch die Kontroll-
bohrung im Kﬂnxaktfsich:bairéinﬁ; . 2

& Gﬁeﬂk?ﬂ#(z nmedtennmai Maﬁw 8ure, the laads
iargwmi@;mrgagh the control drilling.
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v  Wartung, nstandhaltung
7.1 Téagliche Wartung

Zurtaglichen Wartung sind vom zustandigen Bedie-
ner die foigenden Schritte durshzutlhren:

1. Entternen Sie vom Werkzeug Stavb, Feuchtig
Kkelt und andere Rackstinds mit elner saubaran,
welchan Bltate oder ginem fussereien Tuch.
Vvarwenden Sle keine haden oder abschieifen-
den Mittal, mit denen das Werkzeug pbeschadigt
werden kbnnta.

2. Stelien Sie sicher, dal die Lagerbolzen ainge-
satztund dureh Sicherungsscheibe gehattenwar-
den.

3. Versehen 8ie alle Stifte, Drehpunkte und Lager-
oberfiichen miteinemdinnen Aifim eines guten
SAE 20Motorols. Oten Bie aber nicht anermaftig.

4. Wird die Handzange nicht penbtigt, dann schiie-
fen Sie die Zangengrifta und lagem die Zange
sauber und trookén.

7.2 Perlodische Uberprifung

Eine (berpritung der Crimpzange solite durch ent~

sprechend qualifizientes Pergonal regaimiiilg (e
nach Nutzung) durchgefuhrund aufgezeichnetwer-
den.

4. Enttermen Sie jegliche Schmtermitte! unt RGCK-
stinde, indem Sie die Handzange (Gritfe teilwei
se geschiossen) in ein FetLAsemittel eintau-
ghen, das Farbe und yvunststotia nicht angreift.

5 Steflen Sie sicher, dai alle Lagerbolzen einge-
satztund durch Sicherungsschelbe gehaitenwaer-
dan,

3. SchiieBen Sie die Zangengiife tis der Ratschen-
mechanigmus auslostbaw. ditnnt, und lassan sie
die Zangengritie frei &finen. Oftnen die Gritle
aicht schnelt und volistindig, dann ist dle Fader
peschidigt und muB ersetzt werden,

4. Ubsrpriten Sie die Zange aut Abnutzung und
Beschadigung. insbesondere im Bersich dar
Crimpbagken und Drehzapien.

]
5
’

7  Maintenance / Inspection
7.1 Daily Maintenance

AMP recommends that operators ol the iool be
made award of and responsibie for the foflowing
staps of daily maintenance:

1. Remove dust, moisture, and any other
contaminants from the tool with a clean, soft
brush, or & clean, soft, lintfree ciath. Do NOT
us@ hard or abrasive objecis that could damage
the tool.

" 2. Make certain that the pivot pins are in piace and

that they are secured with the retaining plates.

3. Alipins, pivotpoints, and basring surfaces should |
be prolected with a thin coal of any good SAE
No. 28 motor oil. Do not oil excessively.

4. When the tool is notin use, keep handles closed
io prevent objects from becoming fodged in the
crimping jaws. Store the toolin & clean, dry 4763.

7.2 Periodic inspection

Regular inspections of the toal shoukd be performed
by quality control personnal, A regord of scheduled
inspactions should remain with the toolor be supplied
to supervisory personnel responsible for the tool.
Inspection frequency should be based upon amount
of usags, working conditions. operator training and
skill and established company standards,

1. Remove all lubrication &nd accumuiated fiim by
immersing the tool {handies partiaily closed)ina
suitable commerclal degraaserthat will not aftect
paint or plastic matenal.

2. Make cartain that &ll plvot pins are in place and
secured with retaining plates.

8 Close tool handles untl! ralchet releases and
than allow them to open freely. if they do not
open quickly and fuily, the spring is defective and
mus! be repiaced.

4. Inspect the tool frame for wear or damage,
paying particular attention to the tool jaws and
pivat points.
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HTS Crimp-Handzange A NP HTS Ctimp Hand Teol
8 Ersatz- und verschielbieile 8 Spare parts and waar and tenr parts
in der folgenden Tabelle sind die Ersatzieile des The spare parts of the repair kit 539 835-2 for the
Raparaturkits 539 635-2 fur die Crimp Handzange Crimp Hand Tool 1-1105850-8 are listed In the
- 1-1105850-8 audgetistel. . tollowing table.
instruction Sheet 411-1 B240; PN B-7T44 Q03-8 l instruction Sheeat 411-18240; PN 9-744 Q03-8
1 . 1.
: ]
8 6
>
’~
° e )
O T
; ™~
‘ )
. ”\\‘
] 3
Bild  Figure 4
Tell Beschreibung Menge item Description - Oty
1 Matrizan-altut%gungsschfaube 1 die relaining screw
M4x10 180 7380 2 M4x10 1SO 7380 2
2 Einatalirad 1 2 adiustment wheel 1
3 sicherungascheibe 4 DIN €789 2 8 retalning plate 4 DIN 6799 2
a4  Schahschraube M3x5 DIN 427 1 4  scrawed stop pin M3x5 DIN 427 1
5  Zugteder DIN17223C 1 | & tension sprng DiN 17223 C 1
7] Schraube M4x6 IS0 7380 2 : &6 scrow Méx6 !SO 7380 2
Bei Montags von Kontaktautnarmen sind die installing the terminal holding tixture use the tbrea_f-‘
Gewindeschrauben und Muttern In der Be- screws and nuts &g described tor the respactive die
schreibung fur den speyielian Matrizentyp types.
angegeben. -
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